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1 SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie unbedingt die Angaben im Sicherheitsdatenblatt zum Produkt. Sie kénnen
das Sicherheitsdatenblatt tiber die Website von HBM herunterladen:
http://www.hbm.com/sds/.

2 ALLGEMEINES

X60 besteht aus der pulverférmigen Komponente A und der fliissigen Komponente B.

2.1 Lieferumfang

«  Komponente A (0,1 kg; 0,4 kg bei Nachfiillpackung X60-NP)

« Komponente B (2x40 ml; 320 ml bei Nachfiillpackung X60-NP)
* Anriihrgefalle

* Rihrstabchen

» Zellophanfolien

* Messloffel

* Gebrauchsanweisung

Abb. 2.1
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2.2 Anwendungsbereich

Schnellklebstoff X60 ist zum Installieren von Dehnungsmessstreifen (DMS) bestimmt. Er
ist geeignet fir DMS der Serien:

Y, C, LD (optimale Eignung)
GM

Der Klebstoff ist einfach und schnell anzuwenden. X60 bindet mit allen in der Technik
Ublicherweise verwendeten Metallen, mit einer Anzahl nichtmetallischer Stoffe (z. B. Be-
ton, Porzellan, Glas) und einer Reihe von Kunststoffen.

Die Gite der Klebeverbindung muss vom Kunden qualifiziert und bewertet werden.

2.3 Temperaturgrenzen

* Fir nullpunktbezogene Messungen: -200 °C bis +60°C.
» Fur nicht nullpunktbezogene Messungen: -200 °C bis +60 °C.

Beachten Sie auch die in den technischen Daten fiir DMS oder Lotstiitzpunkte angege-
benen Temperaturbereiche.

2.4 Dehnbarkeit

Die maximale Dehnbarkeit hangt von der Sauberkeit und dem zu beklebenden Werkstoff
ab. Weiterhin sind GroRe und Art des DMS sowie die Temperatur entscheidend. Zusam-
men mit Hochdehnungs-DMS (Polyimid-Trager) konnen Dehnungen und Stauchungen von
bis zu 50.000 um/m (<5%) bei Raumtemperatur erreicht werden.

3 VORBEREITEN DER DMS

Die ab Werk gelieferten DMS sind gebrauchsfahig und diirfen nur noch mit einer Pinzette
bertihrt werden.

Falls die DMS bei der Handhabung verschmutzt wurden:

» Reinigen Sie die Klebeseite der DMS vorsichtig mit einem in Lésungsmittel (z. B.
RMS1 bzw. RMS1-SPRAY) getréankten Wattestdbchen.

p Lassen Sie Losungsmittelreste sorgfaltig abliften.

“ Wichtig

Achten Sie bei DMS mit Installationshilfe (Klebeband) darauf, dass der Klebefilm des Kle-
bebands nicht mit den Wattestabchen angeldst und auf den DMS Ubertragen wird.
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&y KLEBEFLACHENVORBEREITUNG

4.1 Allgemeines

Die Qualitat der Installation hangt wesentlich von der Vorbereitung der Messstelle ab. Ziel
ist es, eine gleichmaRige, oxidfreie und gut benetzbare Oberflache zu schaffen.

Welche der nachfolgend beschriebenen Schritte notwendig sind, hangt vom Zustand des
Messobjekts ab.

4.2 Grobreinigung

p Entfernen Sie Oxidschichten, Eloxalschichten, Farbanstriche und andere Verunreini-
gungen in einem grofziigig bemessenen Umkreis um die Messstelle herum.

4.3 Entfetten

Die Wahl des Reinigungsmittels richtet sich nach Art der Verschmutzung und nach der
Empfindlichkeit des Materials des zu messenden Werkstiickes. Fiir die meisten Anwen-
dungsfalle empfiehlt sich das Reinigungsmittel RMS1 (HBM-Bestell-Nr.: 1-RMS1 oder
1-RMS1-SPRAY), ein Gemisch aus Aceton und Isopropanol. AuRerdem sind stark fettlo-
sende Stoffe wie z. B. Methylethylketon oder Aceton gebrauchlich. Toluol eignet sich zum
Entfernen wachsahnlicher Stoffe.

Wir empfehlen, bei starker Verschmutzung gréRere Flachen zunachst mit Wasser und
Scheuermittel zu reinigen.

» Waschen Sie die zu reinigende Flache mit einem l6sungsmittelgetrankten Vliesstoff
ab. Reinigen Sie zunachst eine grolRere Flache um die Messstelle herum, dann immer
kleinere Flachen, um nicht von den Randern her Schmutz in die Messstelle einzubrin-

n.

ge
“ Wichtig

Verwenden Sie niemals ein Losungsmittel von nur technischer Reinheit; chemische Rein-
heit ist unbedingt erforderlich. Schiitten Sie das Lésungsmittel zunachst in eine kleine
saubere Schale, aus der Sie dann mit dem Vliesstoff das Losungsmittel aufsaugen,
verwenden Sie es nicht direkt aus dem Vorratsbehélter. Auf keinen Fall diirfen Reste in den
Vorratsbehalter zuriickgeschlittet werden, da dann der gesamte Inhalt des Vorratsbehélters
verschmutzt wird.

4.4 Aufrauen

Eine leicht aufgeraute Oberflache bietet dem Klebstoff eine vergroRerte Oberflache fiir
eine verbesserte Haftung. Sie erreichen eine solche Oberflache durch Sandstrahlen, Bei-
zen oder durch Schleifen mit mittelgrobem Schmirgelleinen.
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p Zum Sandstrahlen eignet sich Stahlkorund, der absolut sauber sein muss und nur ein-
mal verwendet werden sollte. Bei der Verwendung von Schmirgelleinen (Empfehlung:
Kornung 180) sollten Sie mit kreisenden Bewegungen aufrauen.

Wenn die Oberflache des Messobjekts nicht verletzt werden darf, konnen Sie X60
auch an glatten oder polierten Flachen anwenden.

Die nachfolgenden Arbeitsvorgange sollten unmittelbar nach dem Aufrauen erfolgen, um
zu verhindern, dass sich erneut Oxidschichten bilden.

4.5 Feinreinigung

Entfernen Sie sorgfaltig alle Schmutzpartikel und Staub.

p Tauchen Sie dazu mit einer sauberen Pinzette ein Vliesstoffpad in eines der oben ge-
nannten Losungsmittel und reinigen Sie damit die Messstelle.

p Flhren Sie jeweils nur einen Strich mit einem Vliesstoffpad aus.

» Wiederholen Sie die Reinigung so lange, bis der Vliesstoff keine Verfarbung (Verunrei-
nigung) mehr zeigt. Achten Sie darauf, dass das Losungsmittel vollstandig verdampft,
bevor Sie mit den nachfolgenden Arbeitsschritten beginnen.

“ Wichtig

Blasen Sie zuriickgebliebene Fussel auf keinen Fall mit Atemluft weg und berihren Sie die
Messstelle nicht mehr mit den Fingern!

4.6 Vorbereiten nichtmetallischer Klebeflachen

Nichtmetallische Werkstoffe werden prinzipiell in der gleichen Weise behandelt wie Me-
talle. Die Klebeflachen miissen fettfrei und nach Mdglichkeit etwas aufgeraut sein.

Nicht beklebbar sind Polyolefine und unbehandeltes Fluorpolymer. Generell empfehlen
wir, die Bindefahigkeit durch Vorversuche zu testen.

n Wichtig

Vorsicht bei der Verwendung von Reinigungsmitteln: achten Sie darauf, dass das Reini-
gungsmittel das Werkstiick nicht anlést oder anquillt.

Bei Glas, Porzellan und Emaille konnen Sie auf das Aufrauen verzichten.

An Beton entfernen Sie die Zementsuspension mit Meil3el oder Kérner oder biirsten Sie
sie mit einer Drahtblirste kraftig heraus. Blasen Sie den entstandenen Staub mit Pressluft
weg.

Pordse Flachen (z. B. Beton): mit X60 ,spachteln”, um ebene, geschlossene Klebefldachen
zu schaffen. Mischen Sie eine ausreichende Menge X60 und tragen Sie ihn mit einem
Spachtel glatt auf. Sie kdnnen den DMS sofort nach dem Anziehen der Spachtelschicht
kleben.
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5 VORBEREITEN DER DMS-INSTALLATION

“ Wichtig

Infolge der kurzen Reaktionszeit des Klebstoffs X60 ist ein Ausrichten des DMS nicht mehr
maoglich, nachdem der Klebevorgang begonnen wurde. Beachten Sie deshalb die nach-
folgenden Hinweise.

Bei DMS mit Anschlussbandchen kann der Lotstiitzpunkt in einem Arbeitsgang mit dem
DMS auf das Werkstiick aufgebracht werden.

p Befreien Sie zunachst die Lotaugen des Stiitzpunktes mit einem Radierstift oder ahnli-
chem von Oxidresten.

p Schieben Sie den Loétstutzpunkt zwischen Bandchen und Trager des DMS.

p Kiirzen Sie die Anschlussbéndchen (siehe Abb. 5.7a und Abb. 5.1b) und fixieren Sie
den Lotstitzpunkt mit einem Stiick Klebeband.

a) b)
Deckfolie des Hitzebestandiges
Messgittertrégers Klebeband

/ __ Anschluss-
T i - bandchen

\

HBM

===

Abb. 5.1  Anschlussbandchen kiirzen und mit DMS verbinden

Tragerfolie des Méssgitter Létstitzpunkt
Messgittertragers

p Kleben Sie ein weiteres Stiick Klebeband beidseitig tiberlappend auf die Oberseite des
DMS.

p Legen Sie den DMS auf die Messstelle und richten Sie ihn sorgfaltig aus. Driicken Sie
dann ein Ende des Klebestreifens bis an den DMS mit der Pinzette fest an.

p Ziehen Sie an der gegentiberliegenden Seite den DMS mit Klebeband wieder etwas ab,
so dass ein Scharnier entsteht, mit dem der DMS angehoben werden kann, ohne dass
sich seine Position verandert.

Durch die nicht mit Klebstreifen abgedeckten Seiten des DMS kann uberschiissiger Kleb-
stoff entweichen (Abb. 5.2).
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Rander ca. 1 mm freilassen (kein Klebestreifen)
¥ \

~— Klebestreifenzum Umklappen des
DMS (hitzebestandiges Klebeband)

Abb. 5.2  Fixieren des Klebebandes

p Stellen Sie bei DMS ohne Anschlussbandchen die scharnierartige Verbindung nach
Abb. 5.3 her (ohne zusétzliche Lotstiitzpunkte).

==

Abb. 5.3  Scharnierartige Verbindung bei DM ohne Anschlussbéandchen

HBM

Mit einer ,Maske"” wird unnotiges Verteilen von Klebstoff auf dem Messobjekt verhindert.

p Bringen Sie ein Klebeband im Abstand von ca. 5 bis 10 mm um die Installationsflache
an (siehe Abb. 5.4).

Maske, Klebeband mit ca.
5 bis 10 mm Abstand um
die Messstelle

Klebestreifen zum

= = Umklappen des DMS

Abb. 5.4  Vorbereiten der DMS-Installationsstelle
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6 INSTALLATION DER DMS

6.1 Mischen des Klebstoffs

p Fiillen Sie in eines der den Packungen beiliegenden Napfchen eine ausreichende
Menge des Pulvers Komponente A. Eine gestrichen gefiillte Kelle reicht fiir einen DMS
bis 30 mm aktiver Lange aus.

“ Wichtig

Komponente B vor Gebrauch gut schiitteln.

p Geben Sie Komponente B hinzu (ca. 20 Tropfen auf 1 Kelle Pulver) und mischen Sie
mit einem Ruhrstabchen oder Spachtel

ﬂ Information

Mit der neuen Rezeptur ab 12/2018 ist die Komponente B deutlich viskoser und triber.

Die Mischung muss cremeartig werden. Rihren Sie jeweils nur so viel Klebstoff an, wie
fur einen DMS gebraucht wird und verarbeiten Sie diesen sofort. Die Topfzeit, das ist die
Zeit vom Anriihren des Klebstoffs bis zum Beginn des Erhartens, hangt von der Umge-
bungstemperatur ab. Sie betragt bei 0 °C ca. 30 min, bei 20 °C ca. 8-10 min und bei 30 °C
ca. 2-4 min.

“ Wichtig

Bereits steif werdender Klebstoff ldsst sich durch Zusatz von Fliissigkeit auf keinen Fall
wieder verarbeitungsfdhig machen, denn die Komponente B ist kein Losungsmittel, son-
dern ein in chemischer Reaktion aushéartender Bestandteil des Klebstoffs. Achten Sie auch
darauf, dass das Hartepulver nicht mit der fliissigen Komponente in Beriihrung kommt.
Selbst kleine Spuren am Ausguss oder Verschluss der Flasche kénnen vorzeitige Erhartung
des gesamten Inhalts bewirken.

2 Auftragen des Klebstoffs

Tragen Sie auf die Klebestelle reichlich Klebstoff auf (ca. 0,5 mm dick) und klappen
Sie den DMS auf die Messstelle zurtick.

6.
>
p Tragen Sie auch Klebstoff auf der Oberseite des DMS auf.
p Decken Sie die Zellophanfolie dariber.
| 2
>

Pressen Sie den Klebstoffiiberschuss mit abrollenden Bewegungen des Daumens
allseitig heraus (nicht zerren oder schieben!).

Die verbleibende Klebstoffschicht soll moglichst diinn werden. Der Klebstoff auf der
Oberseite des DMS verhindert, dass sich Luftblasen unter den DMS ziehen. Bei Raum-
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temperatur den DMS noch mindestens 10 Minuten lang mit dem Daumen andriicken.
Der Klebstoff ist dann soweit abgebunden, dass der DMS in Position bleibt.

Bei Temperaturen um 0 °C den DMS ca. 20 bis 30 Minuten lang mit ca. 10 bis
20 N/em? andriicken. Sie konnen den Druck durch Gewichte, Federdruck, Magnete
o. A. aufbringen.

p Sobald sich die Zellophanfolie leicht und riickstandslos abziehen lasst, konnen Sie mit
dem AnschlieRen der Kabel an den DMS beginnen.

“ Wichtig

Vermeiden Sie dicke Klebstoffschichten, insbesondere bei tiefen Temperaturen (z. B. -50
bis -200 °C) oder hohen Dehnungen, da dicke Schichten zum Abspringen neigen.

6.3 Aushartung

Wie bei allen chemischen Reaktionen, hangt die Hartegeschwindigkeit von der Umge-
bungstemperatur bzw. der Temperatur des beklebten Bauteils ab. Halten Sie bis zum
Beginn der Messung nachstehende Mindesthartezeiten ein:

Temperatur in Aushartezeit in Minuten
°C nicht nullpunktbez. Messungen nullpunktbez. Messungen
20 10...15 20...30
0 50...60 60 ...90

Bei niedriger Temperatur kdnnen Sie die Hartezeit durch vorsichtige Erwarmung, z. B. mit
einem Infarotstrahler, abkiirzen.

6.4 Weitere Anwendungsmaoglichkeiten

Wenn in der Umgebung der Messstelle keine Bohrungen fiir Schellen usw. angebracht
werden durfen, konnen Sie auch das Messkabel mit X60 befestigen, indem Sie es — je
nach Bedarf — in kleineren oder grofReren Abstanden in die Masse einbetten. Ebenso ei-
gnet sich X60 zum Befestigen von Lotstlitzpunkten.

Verwenden Sie X60 nicht zum Abdecken von Messstellen als Feuchtigkeitsschutz!

Wilh.-Conrad-Réntgen-Str. 8 Internet: Raiffeisenbank Eingetragen beim Amtsgericht Koblenz
D-56759 Kaisersesch www.EDM-TEC.de Moselkrampen eG Handelsregister HR A 4845
Tel.: +49(0) 26 53 - 9 15 16- 0 E-Mail: Swift GENODED1MOK UStldNr. DE 207685887

Fax: +49(0)26 53 - 9 15 16- 26 info@EDM-TEC. de IBAN DE67 5706 9081 0002 0057 88 Steuernr. 45/203/0398/0



—{mm]\V/

Competence & Quality

7 LAGERUNG

7.1 Mindesthaltbarkeit

Die Mindesthaltbarkeit der Komponente B ist auf der Flasche angegeben.
Die Komponente B ist gebrauchsfahig, solange sie mit Komponente A mischfahig ist.

Intensive Lichteinwirkung (direkte Sonneneinstrahlung, ultraviolettes Licht von Quecksil-
berdampf-, Mischlichtlampen und Leuchtstoffrohren) kann die Fliissigkeit vorzeitig erhar-
ten oder eindicken lassen.

Wir empfehlen, die Flasche in der geschlossenen Packung zu verwahren, solange sie
nicht gebraucht wird.

Umfiillen von GroBpackungen

7.2
ﬂ Wichtig

Die Komponente B ist eine brennbare Fliissigkeit mit einem Flammpunkt von +15 °C (Abel-
Pensky). Die fiir brennbare Lésungsmittel und Monomere gliltigen berufsgenossenschaft-
lichen Vorschriften sind zu befolgen.

Obwohl X60 physiologisch unbedenklich ist (es enthalt keine Halogene), empfehlen wir,
intensive Benetzung der Haut zu vermeiden und nach dem Umfiillen die Hande mit Was-
ser und Seite zu waschen.

Alle spezifischen Daten und Vorschriften sind im DIN-Sicherheitsdatenblatt (DIN 52900)
zusammengefasst, welches bei Bedarf von HBM angefordert werden kann.

Man entferne Deckel und Tropfeinsatz von der Flasche flir Komponente B und spiile alle
Teile in heiRem Wasser. Etwaige verhartete Klebstoffreste werden durch langeres Einwei-
chen in heiBem Wasser beseitigt. Nach dem Auswaschen sind die Teile mit klarem Was-
ser reichlich nachzuspiilen. Es ist darauf zu achten, dass Flasche und Tropfeinsatz nach
dem Spiilen absolut sauber sind. Die gereinigten Teile lasst man an der Luft, an einem
maoglichst staubarmen Ort, vollig austrocknen.

Umfiillen

Zum Umfiillen der Komponente B wir die Verwendung eines Trichters aus Polyathylen
empfohlen. Es ist duBerste Sauberkeit geboten. Vor allem diirfen keine Staubreste von
Komponente A an der Flasche oder in der Luft vorhanden sein, da diese den Klebstoff
vorzeitig unbrauchbar machen. Man sollte aus diesem Grunde immer zuerst die
Komponente B umfillen und die Flasche fiir Komponente B vor dem Umfillen von
Komponente A fest verschlielen.

Die Komponente A kann mit einem Loffel von einem Gefal in das andere gefiillt werden,
wobei keine besonderen Vorkehrungen zu treffen sind.
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8 TECHNISCHE DATEN

Temperaturgrenzen
bei nullpunktbezogenen Messungen - -200 ... +60
bei nicht nullpunktbezogenen Messungen -200 ... +60
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